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s2enario schreibtisch

= Die Firma FIN-Mobel will fur die kommende Saison einen neuen
Schreibtisch in ihr Produktsortiment aufnehmen. Fur die Produktion
des Schreibtisches stellt die Firma eine Auflistung der
Produktionsschritte und der dafir bendétigten Stoffen auf.

Der Schreibtisch besteht aus verschiedenen Bestandteilen, die
nachfolgend einzeln beschrieben werden. Es handelt sich dabei um
eine Tischplatte, 4 Tischbeine, 4 Winkel, 4 Kunststoff-Ful3e, einen
Kabelkanal und ein Ablagefach.

Die Tischplatte wird aus einem Brett von 4m Lange hergestellt. Es
wird dazu in zwel Teilstiicke (2 Schnitte) von je 1,80m gesagt. Die
dafur bendtigte Sage verbraucht fur einen Schnitt von 10 Sekunden
30 kJ. Anschliel3end werden die beiden Bretter miteinander verklebt.
Dazu werden in die Bretter vorher eine Nut bzw. eine Einschubkante
gefrast (je 60 kJ). Das Kleben selbst bendétigt eine Energie von 0,1 kJ.

FUr das angedachte Ablagefach wird in die nun entstandene
Tischplatte noch eine Aussparung gefrast (45 k).

Folie 2




s2enario schreibtisch (2)

= FUr die Tischbeine werden Stahlrohrabschnitte mit einer LAnge von
70cm bendtigt. Diese werden aus einem Stahlrohr mit einer
Gesamtlange von 3m durch 4 Schnitte erzeugt. Das Rohr hat einen
Durchmesser von 10cm und fur jeden Schnitt mit einer elektrisch
betriebenen Stahlsdge werden 300kJ bendtigt.

Um die Tischbeine mit der Tischplatte verbinden zu kdnnen, werden
anschliellend noch Winkel an die Stahlrohrabschnitte geheftet. Dazu
sind 16 Heftpunkte mittels LichtbogenschweilRen zu setzen, wofur
jeweils 500 kJ Energie benotigt wird. Aul3erdem werden noch 0,5ml
Schutzgas und Schweil3draht von 1cm Lange je Punkt verbraucht.

Im nachsten Schritt werden die Kunststoff-FulRe hergestellt. Dazu
werden 750 g Kunststoffgranulat eingeschmolzen und anschliel3end
in ein entsprechende Gussform gefllt. Die hierflr bendtigte Energie
betragt 500 kJ. Bevor die Teile mit den Tischbeinen verbunden
werden (je 10 klJ), mussen sie noch entgratet werden (50 kJ).
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s2enario schreibtisch (3)

Im vorletzten Schritt der Herstellung der Einzelkomponenten wird
der Kabelkanal produziert. Als Grundlage dient ein 2m x 0,5 m
grol3es Stahlblech, aus dem die Passform gestanzt wird (500 KkJ).
Anschliel3end muss die Passform noch 3 gebogen werden, um sie in
einen Kabelkanal zu verwandelt. Der einzelne Biegeprozess
verbracht dabei 750 KJ.

FUr die Montage an der Tischplatte sind noch acht Bohrungen
notwendig. Pro Bohrung werden hierbei 150 k] bendtigt und es
entstehen Stahlspane von 1g.

Die letzte Einzelkomponente ist das Ablagefach, welches ebenfalls
aus Kunststoffgranulat gefertigt wird. Es werden 400g mit einer
Energie von 275 kJ] eingeschmolzen.

Zum Schutz fur den Schreibtisch wird die Tischplatte noch mit zwei
Liter Holzlack Uberzogen, und die Tischbeine mit einem Liter
Metallschutzlack gestrichen.
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s2enario schreibtisch (4)

Zum Schluss der Produktion werden die Einzelteile noch
zusammengeflgt. Hierbei werden zunéachst die Tischbeine und die
Tischplatte miteinander verbunden. Je Tischbein werden daftr 2
Schrauben bendtigt die mit je 20 kJ angezogen werden.

Danach wird die Tischplatte mit dem Kabelkanal versehen, wofur
acht Schrauben vorgesehen sind, die jeweils 15 kJ Energie zur
Befestigung verbrauchen.

Damit ist der Schreibtisch fertiggestellt.
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